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SABB MOTOR A‘S - Bergen

REVERSE GEARBOX (MODEL H-1965)

This gearbox is used for HG-GG~GAG-2HG-2GG-2GYG and 2GRG. The

reverse gear works on the principle with self-adjusting cone clutches
for ahead and astern drive. When moving the operating lever the entire
propeller shaft and gear shaft (H84D) with its double conical clutch
linings are pulled in and out thus engaging the ahead and astern
clutsh cones respectively.

Note that the operating lever must be free to move, and not hitting
against engine case or flooring.

Perfect alignment of the engine and propeller shaft is essential,
otherwise the clutches might slip.

If the bilge water is high in the boat, avoid repeated manipulating
of clutches until water is pumped out. This is in order to avoid water
being sucked into the gearbox at the rear, which would possibly hurt
the two ball bearings. Damaged bearings is noticed by lever movement
becoming longer, and the bearing should be replaced.

MATINTENANCE AND REPAIR.

1. OIL LEAKAGE AT REAR OIL SEAL (P0S. 17).

The 0il Seal can be replaced separately by following instrustions
from Fig, 1 to 4, and Fig. 10.

2, OIL LEAKAGE AT OPERATING SHAFT. (POS. 27 - GAERBOX PORT SIDE).

The 0il Seal can be replaced separately by following instructions
to Fig. 5-6 and 10. If the engine has to be lifted from fourndation
(6) see also instructions to Fig. 1-2 and 3.

3. WORN BALL BEARINGS IN COUPLING SLEEVE (POS. 31).
EXCESSIVE HANDLE MOVEMENT.

Follow instructions to Fig. 1 to 14.
Points 1-2 and 3 can be carried out without dismantling of gearbox.

4, MISALIGNMENT BETWEEN ENGINE AND PROPELLER SHAFT,

The Coupling Sleeve is probably damaged, scored.
If so, the gearbox will have to be dismantled. See 5.

5, DISMANTLING OF GEARBOX.

Remove Cover H84QL. Undo the Chain Lock and 1ift off Intermediate
Shaft H84L. Loosen the 5 bolts that holds the gearbox to the
engine, pull Gearbox backwards and off. (The Key pos. 16 has been
removed under point 3 above.)

Place Gearbox front/down and hammer with a wooden mallet or brass
bar until the Coupling Sleeve (pos. 31) comes off.

NOTE: Check that the Gear Shaft or
Ahead Clutch Cone has to holes,
which are necessary in order to
avoid air pressure between the ET R T
two parts. In some of the very - % fqzﬁgég;w'
first gearboxes these holes Gear shaft
have not been made. - :

2 -STK. y2*




SABB MOTOR A'S - Bergen

REVERSGEAR H84Q (MODELL H-1965)

Reversgearet arbeider etter prinsippet med selvjusterende konuskobl.
for forover- og akteroverdrift. Nar gearhendelen H71m beveges, blir
gearakselen H84D sammen med flenskoblingen og propellakselen skjevet
forover for foroverdrift og akterover for akteroverdrift., Koblingen
holdes innkoblet av propelltrykket. For & unngd at koblingen slurer
litt ved innkobling, ber hendelen innkobles med et lett trykk. Sa
snart propellen er begynt & drive, vil koblingen holde. Hendelen m&
ikke berere motorkassen eller lignende,

P.g.a. koblingens virkemdte er det meget viktig at motoren er neyaktig
opprettet i forhold til propellakselen. Skjevhet i opprettingen kan
fordrsake sluring i koblingen

Er det mye vann i bdten, slik at det kommer vann inn pd tetnings-
ringen i bakkant av gearet, ber man mest mulig unngd manevrering med
gearet innen baten er lenset. Endel vann kan trekkes inn forbi tetnings-
ringen ved manevrering og det kan skade de to kulelagrene 984e i bak-
kant, Slitte lagre her merkes ved at gearhendelen fir lengre bevegelse.
Lagrene ber da skiftes.

STELL 0OG VEDLIKEHOLD AV REVERSGEAR MODELL H-1965.

1. OLJELAKKASJE GJENNOM AKTERSTE OLJETETNINGSRING POS, 17.

Oljetetningsringen kan skiftes som selvstendig operasjon ved &
benytte beskrivelsene til figurene fra 1 til 4 og for montering
beskrivelse til figur 10.

2. OLJELEKKASJE GJENNOM OLJETETNINGSRINGEN POS, 27 RUNDT MANOVERAKSEL.

Oljetetningsringen kan skiftes som selvstendig operasjon ved &
benytte beskrivelsene til figurene 5 og 6. Hvis motoren mi leftes
noe opp fra fundamentet (6) ma en i tilleg gd frem etter teksten
til figurene 1-2-3, Montering etter beskrivelse til figur 10,
=
3. SLITTE KULELAGRE I KOBLINGSHYLSE POS, 31, MED FOR STOR HENDELBEVEG,

En md da g& frem som beskrevet til figurene fra 1 til 14,

Punkt 1 - 2 og vanligvis 3 kan gjares uten full demontering av
gearet eller uten & lese dette fra motoren.,

Slitte kulelagre i koblingshylsen kan vanligvis skiftes uten shim-
ming av posisjon 1 og 2, figur 15, safremt koblingsbeleggene ikke
er slitt, men en mi pise at shims (pos, 19) ikke blir fjernet.

4, SKJEV MONTERING.

Hvis det har vart skjev motormontering river hylsen seg og lager
~hakk i akterste stilling i gearhuset,fig. 7, pos. 5b. En vil da
ikke kunne presse koblingshylsen ut som beskrevet i figur 7 og 8,
og full demontering av gearet er nedvendig. Se punkt 5.

5. VIDERE DEMONTERING AV GEARET

Skru av gearhusdekselet H84QL, 1les kjedeldsen og kjeden og left
opp den komplette mellomakselen H84L, Skru ut de 4 (eller 5) hode~
skruene som holder gearet H84Q til pumpekassen og trekk gearhuset
bakover og av. Kilen, pos. 16 er pi forhind tatt av i punkt 3.

Sett gearhuset med fronten ned, pd et plant underlag og sld gear-
akselen pos., 18 nedover med en treklubbe (eller metalldor), til
koblingshylsen ( pos.’31 ) er 1les.




SABB MOTOR A'S - Bergen
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OBS!
Undersok samtidig at gearakselen 2 sTK. v2*
LUFTERULL

(eller koblingsklokken) har to
luftehuller som vist, for & unn-
g3 overtrykk i rommet mellom
flatene., Disse hullene er ikke Gearaksel ‘J'
boret for endel eldre gear. ’ :

- 110 mn

NN

Forts. side 12

DEL NAVN OG DEL NUMMER, MED POSISJONSANGIVELSE TIL ETTERFOLGENDE
ARBEIDSTEGNINGER FRA FIGUR 1 TIL 1k,

|Pos.| Del navn |Del nrlPos.I Del mnavn IDel nr
1 | Oljeavtappingsplugg 29 | Distanserer ........| 684d
med magnet ....0.000.. | 584bb 30 | Maneverhylse .......| H8k4e
2 | Akterste flenskobling | B84R 31 | Komplett
3 | Forreste flenskobling | H84V manﬂverhyise eeeees-S=-H84e
4 | Propellaksel ,....... 32 | Skrujern i spenn-
5 |Gearhus .seceeeecoseo. | HS4Q posisjon nr. 1 .....
6 | Fundamentplan .,..... 33 | Skrujern i spenn-
7 | Mutter 3/8" ......... | b15g posisjon nr. 2 .....
8 | Flenskoblingsskrue .. | 484c 34 | Koblingshylse .... S1-H84ef
9 | Klaringsmdl ca. 9 cm. 35 | Monteringsverktoy
10 | SKkrujern c.cecececcecoe . for koblingshylse ..
11 36 | Anslag (treklosse) .
12 | Laseskive ..00:000000 | 784D 37 | Hammer ..ceeoecocecs
13 | Lasemutter sc.cevee0ee | U484t 38 | Oljetetningsring ... | 982rb
14 | Treklosse 39 Oljetetningéring ese | 984L
15 |Gearhendel .e¢.00sc00o | H71m Lo | L&seskive .......;.. 784b
16 |Kile soveescocoonconess | U3ke 41 | Manevertapp o....... | HS4TL
17 | Oljetetningsring .... | 982r 42 | L&seknast sovesoecas. | HS84nb
18 |Gearaksel .eeese0s0.. | HS4D 43 | L&sehylse ceveevo... | H8UpD
19 | ShAimring eevevceeces. | 784m | B4 | Fjor eevveeeevonnnos | 784n
' 784mb | )5 | Piberpakning .......| 882d
20 | Propp cecececcocascscce 52c¢ 46 01 jepafyllingspropp
21 | Fiberpakning se..0... | 8824 med peilépiin oo | ushx
22 |FJj®r seeveeecesacesss | 784h 47 | 01jepafylling ......
23 |Lasehylse. ¢.eec00..0.. | H84p
24 | Laseknast +oe00v000... | H84n
25 | Maneveraksel ........ | H84r
26 |Manevertapp .esese... | H84rk
27 Oljetetningsring .... 984L
28 | Kulelager (6096).#?"' 98he
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SABB MOTOR A'S - Bergen

Fit Gear Shaft again and fix Gearhousing to
See Fig.

engine,

9 for fitting new Coupling Sleeve,

6. Replacement of Clutch Cone Linings H84MK and H84 DK,

see Service Instruction No.

61 enclosed.

PART NAME AND PART NO,, WITH POSITIONS TO FOLLOWING INSTRUCTION
DRAWINGS FIG. 1 - 1k,

Pos. Part Name Part No.| Pos. Part Name Part Na
1 |Magnet plug (drain) | 584bb 29 [Dist. sleeve ceeseoo | 684d
2 Rear Coupling flange| B8L4R 30 |Gear coupling
3 |Front Coupl. flange | H84V S1eeVe cevesecssscess | HBhLe
4 ! Propeller Shaft .... 31 |Complete Gear
5 |Gear housing .......| H84Q Coupling sleeve ... S=-H8ke
6 Fundation level .... 32 |Screw driver, bend
7 |Nut 3/8" eeececocese| U415g out. (In tension
8 |BOLlt coccecocscssces| U8Uc position no. 1) ...

'9 | Clearance (approx. 33 |Screw driver (in

9 CMe) covesocsnnnse tension position no.|2

10 Screw driver .ccecee 34 |Operating sleeve  S1-H8Lef

11 35 |Brass tube ececcccee

12 |Lock washeér .eeecees| 784D 36 [Wooden piece .eeeee

13 Lock nut 3/4" BSP ..| 484t 37 |Hanmmer ecesecoccece

14 Wooden chocksSessoocos 38 |0il seal cecevoccee 982rb

15 Gear operating lever| H71lm 39 |0il Seal cesecccecs o84L

16 |KeY covccocccocceess| M3lLe 4o |Lock washer seeeses | 784D

17 0il seal .esec0ceeceee| 982r L1 |Operating shaft

18 |Gear shaft seseccees| HB8UD dowel seeseoscescss | HSUIL

19 Shims eceesscoccescees| 784m 42 |Lock bolt ececcoece H84nb

. 78kmb L3 [LCock sleeve ceeeeee H84pb

20 | Plug 3/4" BSP ......| 52¢ bl |Spring eeecececcccse 784n

21 Fibre joint ........| 882d 45 |Fibre joint veeee.. 8824

22 SPTing seeceeccecsces| 784n 46 | 011 filliné plug

23 Spring lock sleeve .| H84p with dipstick ee... H8Lx

24 Lock bolt eeeeeoecees| H84n 47 | 041 £i11ing oeoeoee.

25 Operating shaft ....| H84r

26 Operating shaft

dowel ceoseescssssss| H8Urk
27 0il Seal ceescecvocss| 98UL
28 | Ball bearing (6006).| 98ke




SABB MOTOR AS - Bergen

A) Figur 1 til U4 gjelder demontering av akterste olje-

tetningsring ( pos. 17 )

Figur 10 gjelder montering av ny oljetetnings-
ring ( pos. 38 )

B) Figur 1 til 8 gjelder demontering av koblingshylsen
(pos. 31) med kulelagre, liseknast og
maneveraksel.

Figur 9 til 14 gjelder montering av ny koblingshylse
etc,

C) Figur 15, side 10: REPARASJONSSETT FOR GEAR S1-H84Q

A) DEMONTERING.,

0l jeavtappingspluggen (pos. 1)

i akterkant av gearboks lgses, - \
og smereoljen tappes ut.

( Smereoljen kan ogsi pumpes ut)

-
G
B B ] |
O—&—,
FIGUR 1,

Los mutrene og flenskoblings-

skruene (pos., 7 og-8) og skyv
propellakselen med akterste
flenskobling bakover til
klaringsmilet (pos. 9) er ca,

2 ch.,.
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SABB MOTOR A-S - Bergen

A) Fig., 1 to 4 : Dismantling Rear 0il Seal (Pos. 17).
Fig. 10: Fitting Rear 0il Seal (Pos. 38).

B) Fig. 1 to 8 : Dismantling Gear Coupling Sleeve (Pos. 31)
with ball bearings, Lock Bolt and
Operating Shaft.
Fig. 9 to 14: Fitting new Coupling Sleeve etc.

C) Fig. 15, page 10: REPATR SET FOR REVERSE GEAR R1-H84Q,

A) DISMANTLING.,

Unscrew 0il Drain Plug (1)

and drain lub, oil ( or - \
pump out). : a
CT
&
A

i

SESLEL R /

O—&—

FIG, 1.

Undo flange screws and nuts
(7-8). Pull back propeller
shaft approx. 9 cm. (9)

ey
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SABB MOTOR A4S - Bergen

Det lenner seg vanligvis &
lose motoren fra fundamentet,
ved 4 lese fundamentboltene

(6 stk), eksosrer/slange etc.,

og vippe motoren forover.

Deretter rettes laseflippen
pad liseskiven (pos. 12) ut

med et skrujern. Lasemutter
(pos. 13) leses fra forreste

flenskobling (pos. 3) med en

36 mm. rernekkel.

-

Ta av ldseskiven og ldsemut-
ter (pos. 12 og 13). Bruk
ikke ldseskiven en gang til.

FIGUR 3.

Sett gearhendel (pos. 15) i bakerste stilling og plasser to
treklosser ca. 1" tykkelse (pos. 14) mellom gearhus (pos. 5)
og flenskobling pos. 3.

Press gearhendelen forsiktig forover og forsek 4 lese flens-
koblingen ved smd bevegelser

av hendelen.

Flenskoblingen (pos. 3) kan
nu trekkes helt av og kilen
(pos. 16) taes ut.

Oljetetningsringen (pos. 17)
md ogsd av og vippes ut med

et skrujern,

Hvis kun oljetetningsringen
pos. 17 skal skiftes, kan

det gjeres nu. Husk & gjere

rent i falsen fer ny olje-

tetningsring monteres. FIGUR 4.



SABB MOTOR A-S . Bergen
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If necessary loosen engine
from foundation and tilt
forward in order to
facilitate access to gearbox.
Bend up Lock Washer (12)
with screw driver, Use 36
mm. hexagon pipe wrench to
loosen Lock Nut (13).

With Gear Operating Lever

(15) in rear position,

Place two suitable wooden
chocks (14), approx. 25 mm,
between gearbox and flange,
and press Operating Lever
forward to loosen Flange
Coupling (3). Pull off.
Bend out 0il Seal (17)

with screw driver.

If replacement of 0il Seal
(17) enty, this should be
carried out at this stage.




SABB MOTOR A'S - Bergen

Skru opp pluggen (pos. 20) og
ta vekk pakning (pos. 21).

Ta opp fjeren (pos. 22) og
lisehylsen (pos. 23).

Boy en skarp krok pd enden av
en streng, og for strengen ned
i hullet og inn i det (1/8")
gjennomgdende hull i ldse -
knasten (pos. 24) og trekk -
lidseknasten opp.

Maneverakselen (pos. 25)
trekkes ut sammen med
mangvertappen (pos. 26).
Mansvertappen skal ikke
brukes en gang til.

Ol jetetningsringen (pos.
27) leses og taes av ved
4 vippe den ut med et

skrujern,

Ll

FIGUR 5.

FIGUR 6.
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SABB MOTOR A5 - Bergen

Unscrew Plug (20) and remove
Washer (21). Remove Spring (22)

and Lock Sleeve (23). To pull up
Lock Bolt (24) use a piece of steel
or copper wire (2 mm.) bent at an
angle. The Lock Bolt has a 3 mm,

hole in top end, for removing.

FIG. 5

Pull out Operating Shaft
(25) and the Dowel (26).
Remove 0il Seal (27) with

screw driver.

FiG,




SABB MOTOR A-'S - Bergen

Koblingshylsen (samle pos. 31)
kan presses ut ved 4 fere inn et
solid skrujern gjennom hullet
for maneveraksel, og gjennom
spalten i kobl. hylsen (pos. 30)
til spennposisjon (pos. 32) med
mothold i gearhuset,

OBS}

Hvis det har vart skjev motor-
montering river hylsen seg og
lager hakk i gearhuset i akterste
stilling og da vil en ikke klare
4 presse koblingshylsen ut.

Gearet md da demonteres videre

og koblingshylsen sldes ut,

Koblingshylsen (pos. 31) presses
forsiktig akterover, men padse at
en ikke lager grader med skrujernet.

Nér koblingshylsen ikke kan komme
lenger akterover med spennposisjon
32, skiftes nytt tak med skru -

jernet til spennposisjon pos. 33.

Det foretaes nu en grundig ren-
gjoring. Kontroller at deler fra
defekte kulelagre kommer ut og
at ikke noe blir liggende igjen i
sporet for laseknasten.

Shims (pos. 19) som eventuelt
folger med kulelager ut m& ren-

gjeres og legges tilbake,

FIGUR 7.

FIGUR 8, -




SABB MOTOR A-S - Bergen
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If undamaged the Coupling Sleeve

3
(31) can be removed by bending ) 8 G3) 38) B0
: ...L\
5 g C_

with screw driver through

1 FAA"
1Y —7 v |

Operating Shaft bore.

£ 1

B ; & o
Note: If the propeller shaft = 32 / ;7, . “;‘n
— : . ;4, PR

has been exposed to bend g, : /2553_<3;> 7 ", i
D 5) iud

(misalignment) the Coupling
Sleeve is probably damaged and
can not be removed as shown in ' i
Fig. 7-8. It will be necessary

to dismantle the gearbox and /_

press out the sleeve from inside.

FIG., 7

When pressing and bending with

screw driver, be careful not to

scratch the sleeve. After removing
sleeve, clean bore thoroughly.
Any shims (19) sticking to the
ball bearing must be put back

in place. ; ? -
A
FIG. 8



SABB MOTOR A3 - Bergen

B) MONTERING.,

Pidse at shims (pos. 19)
| | er pi plass.

| 34) (35 36) (37
- Den nye koblingshylsen (pos.
iﬁ 34) ferdig montert med kule-

lagre kan nu monteres. §§£§7éu
j; Den fores innpd styreaksel _éi_:::‘::7ﬁ§:F$§\ —

(pos. 18) samtidig som en

felger etter med en messing-

L —

dor (rer) med innvendig

hull 30,5 mm. dia. (} @

P4 enden legges en trekloss

(pos. 36) og med hammer
(pos. 37) sldes koblings-

innover til brysting mot

S=S

FIGUR 9.

shims/styreaksel. Sporet i
koblingshylsen skal peke mot babord.

I Kontroller at anleggene for

oljetetningsringene er rene
} og monter nye tetningsringer f
_ (pos. 38 og 39) i gearhuset, /4%%%@%%%%%% |

F] ( g e RN

Legg et plant stykke utenpd =N

tetningsringene og sla ring- _% &

ene forsiktig pa plass. Z

\.\\\

Bakerste oljetetningsring
(pos. 38) har dobbel tetnings- /in _€§§>

lippe og rommet mellom lippen : T

skal fylles med en god grease — =7

for montering, I




SABB MOTOR A4S - Bergen

B) ASSEMBLY.

Make sure that all shims
(19) are in place. The new
Coupling Sleeve (34) with
bearings can be fitted onto
[ the shaft. Use a brass tube
(measure 30.5 mm. internally) . f{//
against ball bearing, and . Z %;Z

] hammer it home. /O @

Note: The Coupling Sleeve

——

groove must point to port - - . : : =

side,

FIG, 9

j Clean 0il Seal bores and fit
new seals (38-39). Use a plain

piece of wood and :-hammer in. The
rear 0il Seal (38) has two lips.
Apply some water proof grease
between the sealing lips '
before fitting.
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SABB MOTOR A-S - Bergen

Forreste flenskobling (pos. 3)
kan nu monteres igjen, men
ferst md kilen (pos. 16)
Plasseres i sporet pa
styreakselen.

Ny liseskive (pos. 40)
monteres med den utklippete
liseflate (pos. 40a) inn

i kilsporet, samtidig mon-
teres mutteren (pos. 13)

og mutteren trekkes legselig
til.

Ny manevertapp (pos. 41)
feres med den runde ende inn
i endehullet i1 maneverakselen

pos. 25,

Begge deler fores forsiktig
innover tetningsringen, og
en vrikker p& aksel/hendel
til manevertappen (pos. 41)
gar inn 41 sporet-pg koblings-
hylsen pos. 34.

FIGUR . 12.
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SABB MOTOR A'S - Bergen

Fit Front Coupling Flange
(3) with its Key (16).
Fit new Lock Washer (40)
and see that washer 1lip
fits into key groove.
Fasten Nut (13) slightly.

Fit new Dowel (41) into the
Operating Shaft (25). Apply some
oil to the shaft and imnsert
carefully through 0il Seal. Turn
shaft slightly left and right
until Dowel spips into its slot
in the Coupling Sleeve.

12
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SABB MOTOR A3 - Bergen

Liseknasten (pos. 42) monteres
ned gjennom propphullet i gear-
huset, videre i korrespondanse
med hullet gjennom manever -
akselen (pos. 25) og nedi det

utdreiete ringspor i gearhuset,

Lasehylsen (pos. 43) settes med
tverrsporet nedpi l&seknasten,
og fjeren (pos. k4) settes nedi
ldsehylsen,

Ny pakning (pos. 45) monteres
og proppen skrues pa,

Styreakselmutteren (pos. 13)
trekkes til og ldseskiven bayes
slik at den dekker en av mutter-
sidene (pos. 40),.

0l jeavtappingspluggen (pos. 1)
skrues pd igjen ( skiftes ut til
Plugg med magnet - hvis vanlig
propp er montert fra tidligere)
og motoren settes nedpd funda-

mentet igjen.

Fundamentbolter, eksosrer etc.
monteres, og propellakselen med
flenskoblingen monteres med skruer
(8) og mutre (7).

OIL-proppen (pos. 46) med peile-
pinn taes av og fyll (pos. 47)
0,5 liter olje gjennom plugghullet.

Kontroller oljenivd - og skru fast
peilepinnen.

FIGUR




SABB MOTOR A-S - Bergen
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Insert Lock Bolt (42) through
Plug hole and through Operating
Shaft (25) and see that bolt
end fits into its groove in

the Gear Housing bore.

Fit Spring Lock Sleeve (43),

Fit Spring (44) and plug (20).
Use a new Gasket (45),

ot

Tighten Lock Nut (13) and bend
up the lock Washer (40) to

secure,

Fit 0il Drain Plug (1).

Put engine bask on foundation,
connect pipes and propeller
shaft,

Fill 0.5 litre lub. oil into
gearbox through oil filler
Plug hole and check level on
dipstick.




SABB MOTOR A-S - Bergen

C)

REPARASJONSSETT FOR GEAR -

INNHOLDSFORTEGNELSE :

R1-H84Q

Nr. I(Pos.) Del navn l Del nr
1 4o Liseskive 784b
2 38 Oljetetnings-
ring m/lippe 982rb
3 34 Koblingshylse |S1-H8khef Drei 2mm. av_brysting.
b 19 Shims (0.25) 784mb ) )
5 39 | Oljetetnings- S (018"
ring 984L
6 b1 Manevertapp H84rL
7 42 Liseknast H84nb
8 43 Lisehylse H84pb
9 Ly F jer 784n
10 4s Fiberpakning 882d HE4D
A_
10 . Machine-off 2mm.
9 \@ (.078") from face.
8 \% , '

FIGUR 15.

P e
A
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SABB MOTOR A'S - Bergen

C) REPATIR SET OF SPARE PARTS FOR REVERSE GEAR - Rl-HBIGQ’
CONTENTS ; —
No. | (Pos.) Part Name Part No.

1 Lo Lock washer 78k4b
2 38 0il seal with
dust lip 982rb
3 34 Opearting sleeve | S1-H84ef
4 19 Shims (0.25) 784mb | Drei 2mm. av brysting.
5 39 0il seal 98LL 18"
6 L1 Operating shaft 2nﬂ“(g
dowel H84rL
7 L2 Lock bolt H84nb (
8 43 Lock sleeve H84pb
9 Ly Spring 784n Z N\
10 Ls Fibre joint 882d

H84D

A

Machine-off 2mm.
(.078") from face.
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SABB MOTOR A-S . Bergen

INNSTILLING AV HENDELBEVEGELSE-SHIMMING

(Se ogsd figur 10 i serviceinstruksjon nr. 61)

Snittene (figur 16 og 18) viser ny koblingshylse

montert etter utfert reparasjon.

( M H84v) (m4n f

882q

SHIMMING FOR
FOROVERBEVEGELSE.

Hvis koblingsklokke-

belegg HSL4MK <:> er
slitt og gearhendel

har for stor forover-

bevegelse, foretaes
shimming ved pos, (:)
slik at koblings-
klokken H84M kommer

lenger akterover.

FIGUR 16,
(Tverrsnitt pa
- “*  neste side)

2 SHIMMING FOR AKTEROVERBEVEGELSE .

Hvis akteroverbevegelsen er for stor
ved at belegget H84DK (:) Pa geari.-
akselen er slitt, foretaes justering 7 rﬂ
1

a

ved & ta bort shims fra pos 2,

Riktig gearhendelbevegelse fra neytral 87
C:) og forover (:) (eller akterover 6),
mdlt fra delingen pad startstativet

er ca, 70 mm,

0.25 mm, shims tilsvarer ca. 20 mm,

hendelbevegelse mdlt fra neytral.

Som fast utgangspunkt for mdling av
hendelbevegelsen, benyttes anslag mot
overste festeskrue (eller hull) for

regulatorhendel. 11
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SABB MOTOR /S - Bergen

ADJUSTING OPERATING LEVER MOVEMENT - SHIMMING

(

See Service Instruction No. 61, Fig. 10.)

New Coupling Sleeve
fitted

EErTv—

—_

AHFAD SHIM.

If Ahead Clutch Cone
Lining H84MK @ is
worn, giving

Operating Lever

excessive forward

movement, fit more
shims at

FIG. 16

Jsosesoes Bos

. e -

2 ASTERN SHIM;

If Astern Clutch Cone Lining H84DK @ . B -

is worn, remove shims from (:)

To get the correct balance of shims

it may be necessary to transfer

shims from <:> to (:)

Check approx. ahead (or astern)

L

movement 70 mm, of Operating Lever as

shown. Each shim of 0.25 mm. alters

the movement 20 mm., Measure at the

upper screw (hole) for governor handle. \\\;;
l

FIG, 17
.. F 11



SABB MOTOR A-S - Bergen
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Navo Nr.

Gearhus .. ., .. .. .. HB84Q
Gearhusdeksel .. .. .. .. HB84QL
Koblingsklokke .. .. .. H84M
Gearaksel .. .. .. .. .. HB84D
Gearkjedehjul .. .. . .. H84T
Geardrev .. .. .. .. .. HB84SB
Forreste flenskobling , .. H84V
Gear mellomhjul .. .. .. H84UB
Mellombjulaksel .. .. .. H84L
Kjedehjulkonbelegg .. .. H84DK
Koblingsklokkebelegg . .. H84MK
Mangveraksel .. .. .. .. HB84r
Liseknast (H84n) .. .. .. H84nb
Mangvertapp .. «. oo .. HB84rL
Lasehylse . ee ++ «+ HB4pb
Koblingshylse .. .. . ..S1-H84ef
Flenskobling, (1 aksel) .. B84R
Flenskobling, (11/4” aksel) . DB84R
Kulelager (SKF 6205Z) . 935mb
Kulelager (SKF 6006) .. 984e -
Kulelager (SKF 6010) .. 983d
Foring Glacier 2425M .. 682d
Seegerring (25A) .. ... 784L H
Seegerring (80I) .. . .. 783d

Seegerring (50A) .. ... 782b

Tetningsring (MIM 5580) 982 |
Tetningsring (MIM 38507) 984L
O-ring (SOR 10) .. ... 884L
Kile (4x8x20) ... .. 436a
Kile (7X8X40) .. ... 434e FIGUR
Riflepinn (14"@X 3#") . 422
Hodeskrue (3/16”) .. .. 421k
Plugg (34" r.gj.) .. . .. 52¢

Mutter (34" r.gj.) .. .. 484t : . Tilherende lengdesnitt (fig.16 ) for-
Magnetplugg (965¢cb) .. ..  584bb-2 .
Gearkjede (114046), gdende side.

19ledd ., oo .0 .. ..  984c
Kjedelds .. .. .. .. .. 984n 4
Settskrue .. .o .. .. .. 471mL
Peilestang .. .. .. .. .. H84x

Forts. fra side 2

Tetningsringbylse .. , .. 682cd Gearhuset snues og gearakselen settes
Eﬁrm"“ e e e gg: ' innpa igjen og gearet monteres leselig
Sporsikringskive .. .. .. 784b : P& motoren.

Hendelkule .. .. .. .. 971b 2

Gearhendel .. .. .. ... H7lm Ny koblingshylse (pos. 3’4) monteres
Koblingshuspakning .. ,. 882q

Gearbusdekselpakning . .. 884n som vist 1 figur 9.

Fiberpakning .. .. .. .. 882d ﬁ

Gummiskive /~2.°3mm . 884a ]

e ) -

Ved skifte av koblingsklokkebelegg H8UMK og kjedehjulskonbelegg
H84DK gir en frem som beskrevet i vedheftede serviceinstruksjon
nr. 61 - figurene 1 til 10.

12



SABB MOTODR /S - Bergen
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e ed.

Part Name Part No. LN} s 1

Gear housing .. .. .. .. HB84Q ' . DRl
Gear housing cover .. .. HS4QL ' ;
Ahead clutch cone . .. .. H84M

Gear shaft with lining .. H84D -

Lower chain wheel . .. .. H84T

Driving gear .. .. .. .. HB845B -
Front coupling flange . .. HB84V !
Rear coupling flange .. .. B84R

Intermediate gear .. .. .. HS4UB

Intermediate shaft . .. .. H84L

Astern clutch cone lining . H84DK

Ahead clutch cone lining . H84MK

Operating shafe .. .. .. H84c

Lock bolt (H84n) . .. .. Hs84nb

Operating shaft dowel .. HS4rL NSNS T2 2

Spring lock sleeve (H84p) H84pb _ N ' f“{“ RN \\S e
Gear coupl. sleeve, compl. S$-H84eb-4 | § G 3 “_\ ;
Ball bearing (SKF 6205Z) 935mb NN SN N
Ball bearing (SKF 6010Z) 983db 2 =71 7T AN N

Ball bearing (60062RS) .. 984

nj /
Circlip (254) .. .. .. .. 784L (H // SN [
\ NS

Cirelip (80i)) .. .. .. .. 783d i
Circlip (50A) .. .. .. .. 782b H

7
7/
7’ ..
/ ) W\
A7 \
Ay
% 7
7
/
N e

N, /,
Oil seal (5580) . .. .. .. 982rb SR TN
Oil seal (38507). .. .. .. 984L i e\ o N
O-ring (SOR 10) .. .. .. 884L° " { ‘ - . 3

Key (4X8X20) .. .. .. 4362 ' : :
Key (7X8X40) .. .. .. 434e e
Grooved pin (Y"X3/e") . 422f i < :
Bolt (%16”X1”) .. .. .. 421k : ,
Plug (/" BSP) .. .. .. 52 7 | DISID @ 640) (104 ~aai M
Magnet plug (965¢b) .. ..~ 484t 1 .
Duplex chain (114046) .. ~ 584bb-2
19-links (483 mm) . .. .. 984c '
Duplex chain lock . .. .. 984n  ~
Set SCrEW .. <o oo .o .. 471lmL 7
Dipstick .. .. .. .. .. H84x -
Oil seal sleeve .. .. .. .. 682rd
Distance sleeve . .. .. .. 684d
Lock spring .. .. .. .. 784n
Lock washer .. .. .. .. 784b
Handle knob .. .. .. .. 971b
Gear operating lever . .. H7lm
Gear housing gasket .. .. 882q
Gear housing cover gasket 884n "o §
Fiber gasket .. .. .. .. 882d .
Rubber washer /-2 -3.mm 8842 - . i)

Shim (42X30X05) . .. (784m )Wl.osy+ °5/ a

Shim (42X30X0,3) .. .. (784mb)7#/.055
Bushing .. .. .. .. .. .. 682d :

Shim (42%30%0.1) ( 78¥me) 74].056

12
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FIG. 1.

2. Tooling for Clutch Cone.

It will be necessary to machine
the new linings in a lathe, and
. it is recommended to make a spec-
ial mandrel with suitable taper
for fitting into the lathe's
spindle. Fig. 1.
3. Turning off lining.
Fit Clutch Cone onto the mandrel
and secure with washer and nut.
Turn off the old lining. Fig. 2.

4. Gear Shaft.
Fit the Gear Shaft in the three- '
Jjaw chuck égainst 39,5mm shoulder.
Turn off the old lining internally.
Fig. 3.

5. Wash Clutch Cone and Gear Shaft in

petrol to remove old glue and grease. [ I
. ' .
. 4 -

FIG.

SERVICEINSTRUKSJON No. 61
o. :
SERVICE INSTRUCTION N
Dato Sign. RECONDITIONING OF CLUTCH CONE Type/ Model-
Date LININGS IN REVERSE GEARBOX. ALLE/ALL
10
B 30 _'_l.53,5”
, |
1. Dismantling.(See page 1) 6981l o0 - —— 4t
(1] 307 -0,01
Dismantle the reverse gearbox L, T _
and remove Ahead Clutch Cone _ I_ I ' "T
HBaM .




SERVICEINSTRUKSJON N
SERVICE INSTRUCTION 6l. 3 o 8

f S O
L Dato Sign. RECONDITIONING OF CLUTCH CONE Type / Model'
. LININGS IN REVERSE GEARBOX.

_—1

pr—
=y

e
el

/.

6. Gluing.
The linings HB4 dk and H84mk must be

glued by means of ARALDIT epoxy resin

J

or similar two-component adhesive of T FIG. 4.
other make. )
Araldit resin and hardener is mixed
half-and —-half. Apply mixture to the

[=—"]

el

cast iron and the lining surfaces.

|

Press lining firmly into place to

make good contact. If possible the

S

parts should be allowed to dry in an
oven at about 100%C for 45 minutes.

At room temperature the hardening -

time will be longer. Follow instruc-—

tion for the particular epoxy resin

T -

used. Fig. 5 and 6.

-
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SERVICEINSTRUKSJON

again on the lathe for the final
turning. The parts must run per-
fectly true. Recommended cutting -
speed: 1000-1200 r.p.m. Fig. 7 and
8. Note that angle tolerance is on
the plus side for both linings to

avoid clamping.

0il Drain Grooves-
The Clutch Cone lining only should

have 4 pil slots as shown in Fig.9.

Use a square file.

No. &1 |
SERVICE INSTRUCTION Bl. 4 av 5
Dato Sign. RECONDITIONING OF CLUTCH CONE Type / Model-
Date LININGS IN REVERSE GEARBOX.
708 /
7. Final turning. [ A4
After sufficient length of time ﬁi
: ()
for hardening, the Clutch Cone ;J - —_—
and the Gear Shaft are fitted - S

FIG. 8.
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SERVICEINSTRUKSJON

No. &1 .
SERVICE INSTRUCTION e
Sign. RECONDITIONING OF CLUTCH CONE Type/Mode[-

LININGS IN REVERSE GEARBOX.

A

H84U G34A

-+

, s84q / kl i X

— — —_—

F1G. 10.

10. Adjusting Axial Position.

Assemble the Reverse Gearbox. Fit Clutch Cone H84M on to the

Gear Shaft and check measure "a". Fig. 10.

Note: Control Handle in neutral position, and no gasket on the

Housing face. '

Check measure "b" from the inner ring of the ball bearing.

No gasket.

The difference a-b should be minimum 0,6 mm (.0236 in..), maximum

1,0 mm (.0393 in.) Adjust by means of shims 784 m (0,25 mm) and

784 mb (0,4 mm) against the ball bearing ring. This measurement

will give the correct forward movement of the.Contrbl Lever.

The reverse movement of the Control Lever is adjusted by means

of shims in front of the Clutch’ Sleeve HB4eh-4 against the

shoulder of the Gear Shaft. .

Note: Remember to lock the Clutch Cone Nut and the Front Coupling
Flange Nut byvfhe Washerf 784b |bending.
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SERVICEINSTRUKSJON

2. Verktay.

3. Avdreing.

2.

Se fig. 3.

Koblingsklokke HB84M spennes p& doren
og léases med mutter og skive. Se fig.

Det slitte koblingsklokkebelegg dreies

deretter vekk.

NUT WASHER

Det lages en oppspenningsdor med
kon passende til egen (agents)
dreiebenk, samt laseskive og mutter.
.Dorens styretapp md ha lett press-
pasning for hull i koblingsklokke
H8aM. Se fig. 1.

No. 61
SERVICE INSTRUCTION
Bl. 2 av 5§
Dcrto8 . Sign. SKIFTING AV KOBLINGSKLOKKEBELEGG HB84mk Type / Model
Date" "7 N, 06 KJEDEHJULKONBELEGG H84dk I GEAR HB4Z | ALLE/ALL
10
| " 50 5357
| i
1. Demontering. Ty ANN _.qoy{;]__u__.___ 4 .1
. 1| 30#-001
Gear HB84Q demonteres og koblingsr 1 T“
klokke HB4AM lgses fra motor. I ] i

4, Gearaksel HB4D spennes i chuck i dreie-
benk, mot ferste bryst, og det slitte — S
kjedehjulskgnbelegg HB4dk dreies vekk,

. | _I._.qi:.:.:_-{-
- e

FIG. 3.
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SERVICEINSTRUKSJON

No. s
SERVICE INSTRUCTION
Bl. 3 av §
Dato Sign. SKIFTING AV KOBLINGSKLOKKEBELEGG HB84mk Type / Model
Date 0G KJEDEHJULKONBELEGG HB84dk I BEAR HB4%
S. Vasking.

Béde koblingsklokke og gearaksel mé&
renses og vaskes godt, helst f bensin,
for & fa vekk limrester og fettbelegg.
Se fig. 4.

Liming.

KJjedehjulkonbelegg HB84dk og koblings~
klokkebelegg H84mk limes henholdsvis
til gearaksel og koblingsklokke med:
ARALDIT, bestdende av herder og limer,
i like store deler.

Det smgres lim bade p& belegg og p&
maskindel. For & fa god kontakt mellom
limflatene, m& beleggene trykkes godt
og jevwnt pa.

For & oppna den rette styrke kan terking
foregd i dertil egnet terkeown i ca. 100gr

C, med en tgrketid p& ca. 4S5 min,

Ved kaldtprking blir tgrketidem lenger-
folg vedkommende lims bruksanvisning.
Se fig. 5.
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Dato Sign. SKIFTING AV KOBLINGSKLOKKEBELEGG HS84mk Type / Model

Date 0G KJEDEHJULKONBELEGG HB4dk I GEAR HB84Q

SERVICEINSTRUKSJON
SERVICE INSTRUCTION Bl. 4 av 5

No. s

———

7.

Dreiing og oppretting.
Koblingsklokke og gearaksel er etter

torketid klar, og kan spennes opp

med nmyakgig¥pppretting.
Se fig. 2, 3 og 5.

Beleggene ma dreies i riktig konus.

Merk: Beleggene har plusstoleranse
for & hindre klemming.

Anbefalt turtall: 1000-1200 omdr/min.

Oldespor.

I koblingsklokkebelegget m& det files
4 stk. spor mot senter med 90° mellom—-
rom. 1,5 mm. dyp.

Se fig. 9.

FiG. 9.
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No. &1
SERVICE INSTRUCTION Bl. 5 ay 5
Sign. SKIFTING AV KOBLINGSKLOKKEBELEGG H84mk | Type / Model

0G KJEDEHJULKONBELEGG H84dk I GEAR HB4Q

L

H84M G344
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Fl1G. 10.

9. Kontroll av hendelvandring.
Fer montering av gear pd motoren, miles avstanden fra

anleggsflaten pa gearhus H84Q til'ytterkant pa koblings-
klokke HB4AM, avstand a mm. )
NB: det miles uten pakning 882q, og med gearhendel H71m i
ngytral stilling.

Likeledes méles avstanden fra anleggsfleten pa pumpekasse
til innerring pd styreakselkulelager 934e, avstand b.
iKlaringen a - b skal vere fra 0,6 mm. til 1,0 mm. Det just-
eres med shimskiver 784 m (0,25 mm) og 784 mb (0,4 mm) til
en oppnar riktig klaring. ' N

For stor klaring vil fere til at gearhendel vil komme for
langt frem p& foroverdrift. For liten klaring ferer til vansker
i neytral stilling. Se fig. 10

10.Montering ( etter bruksanvisning)

0BS. Péase at koblingsklokke, montert pa motor, blir sikret
ved & beye flipp av sikringgkive nedover mutter.

Det samme gjelder for akterste flenskabling.
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This assembly will replace previous assy. H84eb-4 for

servicing engine gearboxes from H-1965 io H-1971 types.

gear shaft H84D.

| Ferdig innstilt og skimmet.
'Preves i handpresse.

the: It is necessary to machine off 2mm. (.078") from face on

" Orei 2mm. av brysting.

Machine-
(.078") from face.

off 2mm.

i
1
| S2-HB84efr - (Fig. 15)
o | Tegnet: Tracet: Dato: Malestokk:
BRE . 3960 | - | SABB MOTOR AS
§ Kontroll: Godkijent: 4/(% BERGEN — NORWAY
Koblingshylse < reparasjonsvariant Erst for: Erstav:
r-{ ) Ge _ ¢ / ¢ Delnr.; Uke nr.:
I Y5 |& ar operating sleeve-repair se
Rk perating 3 H84.005.1. 4 8036
N Gearbox type H-1965 Tilhorende  stykkliste H84.005
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